
Моделирование процесса правки-рихтовки трубной заготовки с рифтами 

В настоящее время в машиностроении и строительстве широко применяются профили, 

формуемые из круглых трубных заготовок различного диаметра в роликах профилировочных 

станков. К такому профилю, например, относится профиль, представленный на рисунке и 

являющийся полуфабрикатом для одной из деталей механизма регулировки наклона спинки 

сидения автомобиля ВАЗ.  

 

 

В связи с тем, что трубная заготовка является сварной, т.е. присутствует сварной шов, 

который отрицательно сказывается на процесс профилирования, а именно образование 

волнистости вдоль оси, необходимо использовать правильно-рихтовочный блок, позволяющий 

устранить данный дефект.  

В программе LS-DYNA построена 3D-модель и проведен расчет 3D-модели правильно-

рихтовочный блока, состоящего из правильных роликов расположенных в шахматном порядке на 

определенных расстояниях друг от друга.  

 

 

 

 



 

Как показало моделирование, правильно-рихтовочный блок позволяет полностью 

устранить дефект волнистости на заготовках со сложным поперечным сечением. 
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